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ВСТУП 
 

Анотація 
 

Дисципліна «Технологія машинобудування» є обов'язковою дисципліною підготовки 
бакалавра відповідно до освітньо-професійної програми «Газотурбінні установки і 
компресорні станції» галузі знань 14 «Електрична інженерія» спеціальності 142 
«Енергетичне машинобудування».  

Вивчення цієї дисципліни забезпечує основи мінімально необхідних знань та 
придбання практичних навичок з технології виробництва машин і механізмів; ознайомлення 
з основними технічними вимогами до машин та складальних одиниць, з класифікацією 
типових деталей машин та механізмів, основними технічними методами виготовлення 
деталей та складання машин, методами забезпечення точності та якості виробів; вивчення 
основних видів конструкційних матеріалів, способів одержання заготовок, структури 
машинобудівного виробництва. 

Ключові слова: технологія машинобудування; технологічний процес; структура 
виробництва. 
 

Аbstract 
 

The discipline "Mechanical engineering technology" is a mandatory discipline for the 
preparation of a bachelor's degree in accordance with the educational and professional program 
"Gas turbine plants and соmрrеssоr stations" in the field of knowledge 14 "Electrical Engineering" 
specialty 142 "Power Machinery".  

The study of this discipline provides the basis for the minimum necessary knowledge and 
acquisition of practical skills in the technology of production of machines and mechanisms; 
acquaintance with the basic technical requirements to machines and assembly units, with 
classification of standard details of cars and mechanisms, the basic technical methods of 
manufacturing of details and assembly of machines, methods of maintenance of accuracy and 
quality of products; study of the main types of construction materials, methods of obtaining blanks, 
the structure of machine-building production.  

Keywords: engineering technology; technological process; production structure. 
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1. Опис навчальної дисципліни 

 
Характеристика 

навчальної дисципліни 
Найменування показників  Галузь знань, спеціальність (освітня 

програма), освітній рівень Денна 
форма 

навчання 

Заочна 
форма 

навчання 

Кількість кредитів – 3 Газузь знань: 14 "Електрична 
інженерія" Обов'язкова 

Модулів – 1 Рік підготовки: 
Змістових модулів – 2 
Електронна адреса РПНД 
на сайті Університету: 
 

4-й 4-й 

Семестр: Загальна кількість годин – 
90 

Спеціальність: 142 "Енергетичне 
машинобудування" 

 
Освітня програма: "Газотурбінні 
установки і компресорні станції" 

8-й 8-й 
Лекції 

30 год 12 год 
Лабораторні заняття 
15 год 6 год 
Самостійна робота 
45 год 72 год 

Індивідуальні завдання  
– – 

Вид контролю: екзамен 

Тижневих годин для 
денної форми навчання: 
аудиторних – 3; 
самостійної роботи 
студента – 3. 

Освітній рівень: перший 
(бакалаврський) 

Форма контролю: 
комбінована 

 



2. Мета вивчення навчальноi дисциплiни

МетоЮ вивченнЯ навчальнОi дисциплiни "ТехнОлогiя маШинобудування'' с формуван-
ня у студентiв вiдповiдно до освiтньо-професiйноi програми таких компетентностей;
ЗК3. Здатнiсть застосовувати знання у практичних ситуацiях.
ЗК4, ЗнаНня та розумiннЯ предметноТ облаотi та розумiння професiйноТ дiяльностi.
Фкб, Здатнiсть вибирати ocHoBHi й допомiжнi матерiали та способи реалiзацii ооновних теп-
лотехнологiчних процесiв при cTBopeHHi нового обладнанн, 

".-у.iенергомашинобудуван-ня i застосовувати прогресивнi методи експлуатацii теплотехнологiчного обладнання дляоб'ектiв енергетики, промисловостi i транспорту, комунаjтьно-побутового та аграрного сек-
TopiB економiки.
Фк7, ЗдатнiстЬ брати участЬ у роботах з розробки i впровадження теплотехнологiчних про-
цесiв у ходi пiдготовки виробництва новоi продукцii, перевiряти якiсть монтажу й налаго-
дження при випробуваннях i здачi в експлуатацiю нових енергетичних об'ектiв та систем.

3. Передумови для вивчення дисциплiни

ПередумоВами дJUI вивчення дисциплiни € дисциплiни: вища математика; теоретична
MexaHiKa; опiр матерiалiв; взаемозаNлiннiсть, стандартизацiя та технiчнi вимiрювання; профе-
сiйнi оснОви спецiа_ltьностi; деталi машин; ,ex"ono.i" конструкцiйних матерiалiв,u *urЪрй-
лознавство.

4. Очiкуванi результати навчання

вивчення навчаJIьноi дисциплiни передбачае формування та розвиток у студентiв та-
ких програмних результатiв навчання:

пр 2, Знання i розумiння iнженерних наук на piBHi, необхiдному для досягнення iнших ре-зультатiв ocBiTHboi програN.{и, в тому числi ,r.u"u обiзнанiстu 
" 

o.iu*r"ix досягненнях.
пр 3, Розумiння широкого мiждисциплiнарного контексту спецiа,rьно cTi 142 Енергетичне
л4аrllинобудування.

пр 4' Застосовувати iнженернi технологii, процеси, системи i обладнання вiдповiдно до спе-
цiальностi 142 Енергетичне машинобудування; обирати i застосовувати придатнi типовi ана-
лiтичнi, розрахунковi та експериментальнi методи; правильно iнтерпрету"чr" рaaупьтати та-
ких дослiджень.
пр 13, Використовувати обладнання, матерiали та iнструменти, iнженернi технологii i про-
цеси, а також розумiння ix обмежень при вирiшеннi професiйн"r.u"дu"".

5. Програма навчальноi дисциплiни
Модуль 1

Змiстовий модуль 1
ЗмiстовиЙ модулЬ 1. Всryп. OcHoBHi поняття про виробничий процес. Струкryра

машинобудiвного виробництва
Тема 1. OcHoBHi термiнИ та визначення. СтрукТура маIттинобулiвного виробництва, ти-

пи та формИ його оргаНiзацii. Машина як об'екТ в"робничrва. Види технологiчних лроцесiв.
Лекцiя 1. Введення. OcHoBHi поняття. Струкryра л4аrlrинобудiвного виробництва. ос-

HoBHi поняття та визначення. Типи та форми органiзацii машинобудiвного виробництва. Ви-
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значеннЯ типу вирОбництва. OcHoBHi поняття про виробничий процес. Структура машинобу-
дiвного виробництва. OcHoBHi та допомiжнi цехи. МЪталургiйне виробництво. Заготовче ви-
робництво, Забезпечення заготовок. Механiчне виробництво. Загалiнi принципи технологiч-
Hoi пiдготовки виробництва. Система контролю та керування якiстю виробiв на виробництвi.види контролю. ,щержавна система стандартизацii. Оцiнка технiчно.о piurr" та якостi проду-кцii. Метрологiчне забезпечення якостi продукцii.
Лiтература: Il], с. З8-50; [2], с. 16-З5, 2|2--24ý; [З], с. 14-З2; |4l, с,7-29.

Лекцiя 2, Машина як об'ект виробницr"u. Спу*бове пр"значення машини та ocHoBHiтехнiчнi вимоги, що можуть бути висунутi до неi. Склада-цьнi одиницi машин та механiзмiв.
класифiкацiя деталей з конструктивних ознак та технiчнi вимоги, якi висуваються до них.
основи розробки коЕструктивних форм деталей та компонування мaшини. Технологiчнiсть
складальних одиниць машин. Зниження матерiалоемностi виробiв. Технологiчнi основи зни-
ження собiвартостi машини та пiдвипlення продуктивностi прЪчi.
лiтература: [2], с. 16-2|,53-8 1, 17 4-2\о; [3], ;. tц-зz, 122-142; |4], с. 7 -29 .

Лекцiя 3. основи проектування технологiчних процесiв обробки деталей. OcHoBHi по-
няття та визначення. Види технологiчних процесiв та ix класифiкацiя. Одиничний та типовий
технологiчнi процеси. Форми органiзацiт технологiчних процесiв. Вихiднi данi та порядок
розробки. Структура технологiчного rrроцесу.
Лiтература: Il], с.38-51; [З], с. З7-49; [4],.. iвт-ll1,267-з.8.

Тема 2. Забезпечення якостi виробiв. основи базування. Розмiрнi ланцюги.
ЛекцiЯ 4. ТочнiсТь обробкИ та якiстЬ поверхонЬ деталей. Забезпечення точностi та оцi-

нка якостi виробiв. Вплив якостi поверхонь i точностi розмiрiв на експлуатацiйнi властивостi
деталей машин. Нормування i контроль характеристик точностi. Технологiчнi фактори, якi
впливають на точнiсть механiчноI обробки та складання. Види похибок.
Лiтература[l], с. 76-84; [З], с. |4З-197; [4], с. 30-68.

лекцiя 5. основи базування. Конструкторська, вимiрюва,rьна та технологiчна бази.
особливостi вибору баз. Розмiрнi ланцюги. Похибка зал,{икаючоi ланки розмiрного ланцюга.
вибiр методiв та засобiв досягнення призначеноi точностi замикаюч", nun on.
Лiтература[1], с. 68-84; [З], с. 9l-12|.

Тема 3. OcHoBHi конструКцiйнi матерiа-llи, заданi
тивостi, способи ik забезпечення. Технiко-економiчне
мання заготовок.

ЛеКЦiЯ б. OcHoBHi КОНСТРУКЦiйнi машинобудiвнi матерiали, вимоги до них i способи
забезпечення ix заданих властивостей. ocHoBHi фiзико-хiмir"i, екс.rлуатацiйнi i технологiчнi
ВЛаСТИВОСТi КОНСТРУКЦiЙНИХ матерiалiв. Матерiали високоi мiцностi iu .rnu.r"rHocTi. техно_
логiчнi методи забезпеченп" 

"".ъпомiцного 
Ъrurу. Високомiцнi сталi. Сплави з високими

пружними характеристиками. Матерiали малоi rцiльностi та високоi питомоi мiцностi. Жа-
ромiцнi матерiали та жаростiйкi покриття. Корозiйностiйкi та зносостiйкi матерiали. Конт-
роль основних властивостей конструкцiйних матерiалiв.
Лiтература: [1], с. 1З-26; [З], с. 50-72; [4], с. 89-92, \06-117.

Лекцiя 7. Вибiр заготовок. Методи одержання заготовок. OcHoBHi поняття о заготовках
та ix характеристики. Технологiчнiсть заготовок. Методи одержання заготовок в залежностi
вiд призначення, профiлЮ та геометричних характеристик деiа,ri, виду та типу виробництва.
вплив заданих властивостей деталей на метод одержування заготовок. lIроектування загото-
вок, РозрахуноК припускiВ на обробКу i мiжоперuцiйrr"' розмiрiв. Вибiр рацiонального спо-
собу одержання заготовок. Контроль якостi ,-oio"on.
Лiтература: [1], с.51-68; [2], с.89-125; [3], с. 7З-90; [4l, с.89-105.

ЛекцiЯ 8. ТермiчНа обробка деталей. Хiмiко-термiчна обробка дета_rrей. Спецiальнi фi-зико-хiмiЧнi методи_ змiцнення поверхневого шару. iх мiсце 
" 

,.rпопо.iчному процесi.
Лiтература: [4], с. 128-12В.

ЗмiстовиЙ модулЬ 2. OcHoBHi аспектИ розробки та складання технологiчного про-
цесу виготовлення деталей машин.

технологlчнi та експлуатацiйнi влас-
обrрунтування вибору способу отри-
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Тема 4. ПрипусКи, режими рiзання та норми часу на механiчну обробку.
лекцiя 9. Металорiзальнi верстати та пристосування. Визначення припускiв на меха

нiчнУ обробку. Розрахуно* р.*"rЬ рiзання. Bb.pu*ynoк допустимих зусиль рiзання. Норrу-
вання технологiчних операцiй. yMoBHi позначення на картах ескiзiв.
Лiтература: [1], с.6З-б8,85-87; [2], с. 271-276; [3], с. 198-215; [4], с.270-Зl8.

тема 5. Класифiкацiя поверхонь за технологiчними ознаками. Методи обробки типових
поверхонь, Металорiзальне обладнання та устаткування, рiжучi iнструменти, методи та засо-
би контролю якостi.

ЛеКЦiЯ 10. ТеХНОЛОГiЧНi Основи типiзацii методiв обробки. Методи обробки основних
поверхонь. Обробка зовнiшнiх цилiндричних поверхонь.
Лiтература: [1], с. 89-124,184-188, 205-2|4; [З], с. 2|6-2з1,2З2-256; [4], с. 128-1з8, 167-172,
205-22з.

ЛекцiЯ 11. Обробка внутрiшнiх цилiндричних поверхонь (oTBopiB).
Лiтература: [1], с. \25ir52, |74-|79,189-190; [З], с.257-290; [4], с. t)в-iзв, 149-166, |67-\72,
205-22з.

Лекцiя 12. Методи обробки плоских поверхонь
Лiтература: [1], с. 152-77о,17]t-17g,190-19З; tЗ],.. 292-з18; [4], с. 139-148.

лекцiя 13. Методи обробки рiзьбових поверхонь.
Лiтература: Il], с. 2|4-225; [З], с. ЗЗ7-З52; [4], с. izB-tzB-t Зg, \4g-157.

лекцiя 14. Методи формоутворення зубчастих елементiв. Обробка шлiцьових повер-
хонь та шпонкових пазiв.
Лiтература: Il], с. 225-241; [З], с. з|2-з18, з19-зз5; [4], с. 224-24з.

тема б. Технологiчнi процеси складання, Способи з'еднання, стадii та форми складаJIь-
них процесiв.

ЛеКЦiЯ 15. OcHoBHi ВiДОМОстi rцодо процесу складання машин i механiзмiв. Задачi та
структура технологiчного процесу складання. Способи з'сднання деталей в складаrrьнi оди-
НИЦi. МеТОДИ Та ПОСЛiДОвнiстЬ складання машин. Стадii та органiзацiйнi форми процесу
складання. Вплив точностi складання на надiйнiсть та довговiчнiсть маrlrин.
Лiтература: [1], с. З17-З2З; [4], с.З19-ЗЗ9.



тематичний план навчальнот дисциплiн

назви змiстових
модулiв i тем

,UrDлur ллUцtlllJlltlИ

Кiлькiсть годин

!енна форма ] Заочна форма

усьо-
го

у тому числl усьо
го

у тому числi

лек лаб. с.р лек лаб. с,р

2 J 4 5 6 7 8 9

Моду ь 1(м1)
Змiстовий модуль 1. Всryп. OcHoBHi поняття про виробничий

нобудiвного випобниIIТRя
процес. Струкryра маши-

Тема 1. OcHoBHi термiни та визначення.
Структура маIпинобудiвного виробництва,
типи та форми його органiзацii. Машина як
об'ект виробництва, Види технологiчних
процесiв.

16 6 2 8 lб 15

Тема 2. ЗабезпеченЕя якостi виробiв, Оо-
нови базування. Розмiрнi ланцюги. l2 4 z 6 12 2 1 9

Тема 3. OcHoBHi конструкцiйнi матерiали,
заданi технологiчнi та експлуатацiйнi влас-
тивостi, способи ix забезпечення. TexHiKo-
економiчне обгрунтування вибору способу
отримання заготовок.

17 6 2 9 17 t
J 1 13

Разом за змiстовим модулем 1 45 1б б ,1, 45 6 2 з,7
Змiстовий модуль 2. OcHoBHi аспекти розробки та складання тех

виготовлення деталей машин
нологlчного процесу

Тема 4. Припуски, режими рiзання та нор-
ми часу на механiчну обробку. 9 2 J 4 9 2 6

'fема 5. Класифiкацiя поверхонь за техно-
логiчними ознакаN{и. Методи обробки типо-
вих IIоверхонь. МеталорiзаJIьне обладнання
та устаткування, рiжучi iнструменти) мето-
ди та засоби контролю якостi.

30 10 4 lб з0 ]
_) 2

Тема б. Технологiчнi процеси складання.
Способи з'еднання, стадii та форми склада-
льних процесiв.

6 2 2 1 6 4

Разом за змiстовим модулем 2

Усього годин
45 14 9 22 45 6 1 з5

90 30 l5 45 90 l2 6 72
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Теми лабораторних робiт

Самостiйна робота
ня для самостiйноi оти

Ns
зlп Вид роботи

кiлькiсть
годин

Щенна форма Заочна форма
1 liдготовка до лекцiй 5 J
2 liдготовка до лабораторних робiт _) 9
J liдготочка до контрольних заходiв l0
4 liдготовка, оформлення та захист лабораторних робiт 12 20
5 ГIiдготовка та оформлення конспекту 20
6 Пiдготовка до екзамену 1.5 20

Разолw 45 72

Завдан

Iндивiдуальне науково-дослiдне завдання

Iндивiдуальне науково-дослiдне завдання не передбачене навчальним планом.

б. МетодИ навчаннЯ, засоби дiагностики результатiв навчання та методи ii демонстру-
BaHtU]

МетодИ навчаннЯ: робота з лiтератуРою; пояснення; демонстрування; лекцiя; бесiда;
iлюстрування; лабораторна робота; iнструктаж; фронтаJIьне опитування.

засоби дiагностики результатiв навчання та методи ii демонстрування:
- екзirмен;
- модульнаконтрольнаробота;
- конспектлекцiй;
- рiшення задач при виконаннi лабораторних робiт.

7. Форми поточного та пiдсумкового контролю
ЩооягненНя студента оцiнюються за l 00-ба-llьною системою Унiверситету.
ПiдсумкоВа оцiнка навчыIьнОго курсу включае в себе оцiнки a ,rorou"o.o контролю i

оцiнки заключного iспиту. У кожного компонента своя частка в загальнiй системi оцii-лок. У
промiжниХ оцiнках студент може набрати б0 балiв. Пiд компонентом промiжних оцiнок ро-
зумiютьсЯ поточнi оцiнкИ протягоМ семестрУ (виконання та захист лабораторних робiт i ви-
конаннЯ контрольНих робiТ за матерiаламИ 1-го та 2-го змiстових модулiв для студентiв ден-
ноi формИ навчання; виконаннЯ та захисТ лаборатоРних робiт i пiдготовка конспекту лекцiй
дJuI студентiв заочноi форми навчання).

л} назва теми
р9тора з корпуоом,уфi""Методика складання

кiлькiсть годин
2

2. Методика контролю елементiв профi.lrrо пера лопатп" rуфirr" 2
J. методика визначення заJIишкових напружень в лопатках тчобiн 2
4. контроль прохiдних перетинiв соплового апарату турбомашин 2
5. методика вимiрювання зазорiв в проточнiй ru"r""i rуlrбi",u 2

6.
перевiрка паралельностi осей oTBopiB верхньоi та нижньоi головок
шатуна та вимiрювання мiжосьовоi вiдстанi 2

7, Оформлення звiтiв та захист робот )

Разом 15



ll

щля студентiв деннот форми навчання поточний контроль включас оцiнювання вико-
нання та захисту лабораторних робiт та виконання модульних контрольних робiт за MaTepia-
лами 1-гО та 2-гО змiстовиХ Модулiв. Студенти виконують та захищають лабораторнi роботи
у встановленi термiни. МаксимаJ'IЬна кiлькiсть баrriв.u no*"y роботу .ranou"ri 5 ба,liв з ура-хуванням правильностi та якостi оформлення звiту, обробки результатiв аналiзiв,u po.pu"y-
HKiB, а такоЖ вiдповiдеЙ 

"а 
по"rрЬлiнi запиТu""о. мЬ*симальна оцiнка студента за данийкомпоненТ програN{И З0 балiВ (6 робот по 5 ба-пiв). Студенти денноi форми навчання викону-

ють двi контрольЕi роботИ за матерiалами 1-го та 2-го змiстових *одуrriu. Максимальна оцi-
нка студента за даний компонент програN,Iи 30 балiв (2 контрольнi роботи по 15 балiв). Кож-
на контроЛьна робота включа€ два питанн я (7+8 балiв). Тривалiсть 

""*orurrr, роботи 60 хв.
СтудентИ заочноi формИ навчаннЯ виконуютЬ та захищають лаборатЬрнi роботи та

маютЬ пiдготуваТи конспеКт лекцiй за темаI4И дисциплiНи. Максимальна оцirпu aiулarru .u
лабораторнi роботи З0 балiв (6 робiт по 5 балiв). МаксимаJIьна оцiнка студента за конспект
лекцiй З0 балiв (б тем по 5 ба-пiв)

студенти денноi та заочноi форми навчання складають заключний iспит. Питома вага
iспиту в загальнiй системi оцiнок - 4ь балiв. Iспит проводиться в письмовiй формi. Екзаrие-
нацiйний бiлет включа€ 4 питання (З теорети"""*.rrruння за 1 задача). Максима,тьна кiль-
kicTb ба;liв, яку набирае студент за вiдповiдь на одне питання - l0 балiв.

право здавати заключний iспит да€ться студенту, який з кожного виду поточного мо-
дульногО контролЮ набирае не менше 60 % вiд максимальноТ кiлькостi баrriв. Пiдсумкова
ОЦiНКа НаВЧаJIЬНОГО КУРСУ е сумою промiжних оцiнок i оцiнки iспиту. Якщо сумарна кiль-
KicTb ба-пiв з поточного модульного контролю становить менше 60 %: студент мас повторно
виконати лабораторнi та контрольнi роботи.

зарахування кредитiв навчального курсу можливо тiльки пiсля досягнення результа-TiB. запланованих рпнд, що виражаеться в однiй з позитивних оцiнок, передбачених чинним
законодавством.

ми контDолю Dез льтатiв навчальнот пiялпьнпотi lr.гl lY

Itiлькiсть
балiв Кр umер ii о цiню в ан ня лабор аmорн uх р о б о m

стiйно згiдно методичних вказiвок; чiтко формулюе *.rу роботи та осно-
BHi положення теорii; Звiт вiдповiдае встановленим вимогам. Стулент
правильно вiдповiдае на 90...100 % контрольних запитань.

5

4 робота виконана у встановлений TepMiH аоо з не.rачним запiзненням.
СтуденТ виконуе роботУ самостiйно згiдно методичних вказiвок, iнодi
пiсля консультацiй викладача; правильно формулюе мету роботи та ос-
HoBHi положеннЯ Teopii; в цiлому правильно складас звii ia робить ви-
СНОВКИ; ВiдпОвiдас HaJ4...89 ОА контпопьниy ?яттI/ттяЕL

J rооота виконана у встановлений TepMiH. Студент викону€ роботу згiдно
методичних вказiвок, склада€ звiт, що мiстить неточностi у висновках та
помилки, якi BiH може виправити саллостiйно; вiдповiдае на 60. ..7З Yо ко-
нтрольних запитань.

2 уооота виконана з порушенням встановлених TepMiHiB. Студент викону€
роботу пiсля консультацiй викладача; складu. ."ir, що мiстить значнi нъ-
точностi у висновках та помилки; вiдповiдае на 35...59 % контрольних
запитань.

роботу пiсля консультацiй викладача; складае звiт, що мiстить значнi не-
точностi у висновках та помилки; вiдповiдас менше нiж на З5% контро-
льних запитань.

1

0 Студент не виконус завдання
Максuлtслlьна оцiнка сmуdенmа за dанuй ко.л4поненm пpo1pctJytu 30 балiв (б



кiлькiсть
балiв КритерiТ оцiнювання контрольних робiт

контрольна робота виконана у встановлений TepMiH без помилок або з
незначною помилкою. Вiдповiдi на питання правильнi, повнi, логiчнi, Mi-
стятЬ аналiз, систематизацiю, узагzUIьнgння, аргументованi висновки.

14... 15

|2...|з контрольна робота виконана у встановлений TepMiH
ними Помилками. Вiдповiлi на питання пепеRя)rнп гr

з декlлькома незнач-

8...1 l Контрольна робота виконана у
дрiбних помилок. Вiдповiдi на

встановлений TepMiH зi значною кiлькiстю
питання переважно правильнi.

5...7 Контрольна робота виконана з порушенням BcTa'o"n"""iБpri"b , ол
нiсю грубОю помилкОю та значною кiлькiстю дрiбних помилок. Вiдповiдi
на питання переважно неправильнi.

0...4 ttонтрольна робота виконана з порушенням встановлених TepMiHiB зi зна-
чною кiлькiстю грубих помилок. Вiдповiдi на питання переважно непра-
чцльнi.
Максuл,tаltьна оцiнка сmуdенmа за i)анuй norno"rn^ проZралru 30 балiв Q
конmрольнi робоmu по ] 5 балiв).

кiлькiсть
балiв критерll оцlнювання конспекry лекцiй
5 Ilитання лекцtй теми розкритi повнiстю, матерiал лекцiй мiстить вiдповi-

ПитaннябiльшoстiлекцiйTеМиpoЗкpитiпoвнiс'ю,@
доопрацЮвання, матерiал лекцiй мiотить вiдповiднi рисунки, таблицi й
О"r-уr,
ПитaннязнaчнoiкiлькoстiлекцiйTеМиpoзкp"'i'@
доопрацювання, деякi лекцii не мiстять вiдповiднi рисунки, таблицi й фо-
]мули.

4

оJ

2 Питання бiльшостi лекцiй теми розкритi не повнiстю , поrоеОrю**
опрацювання, а лекцii не мiстять вiдповiднi рисунки. таблипi й сhопмчпи-

0... 1 Питачня бiльшостi лекцiй теми не розкритi,
Максtlлцальна оцiнка сmуdенmа за Оанuй ко^4поненm iр"rр"." 3() б-i, (б
mем по 5 балiв).

Кр umер ii' о цiн ю в ан ня е кз алt е ну

iлюстративним матерiалом. включае аналiз та апгчментовянi RиснгrRкI/

кiлькiсть
балiв
10

8...9 ВiдповiдЬ на питаннЯ повна, пiдтвердж."u "iдrr@iлюстративним матерiалом, включа€ аналiз та аргуменrо"ь"i висновки,
але мiстить незначну кiлькiсть дрiбних помилок.

6...7 бlдповlдь на питання достатньо повна, частково
ними формулами та iлюстративним матерiалом,
дрiбних помилок.

пlдтверджена вlдповlд-
мiстить значну кiлькiсть

]5 Вiдповiдь на питання неповна, частково пiдтверджена
мулами та iлюстративним матерiалом, мiстить значну
дрiбних помилок.

вiдповiдними фор-
кiлькiсть грубих та

0.,.2 Вiдповiдь на питання неповна або вiдсутня, не пiдru.рд*.ru uiд.r*iдп*
ми формулами та iлюстративним матерiалом, мiстить значну кiлькiсть
друФ, та дрiбних помилок.

розв'язання заlачi
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8- 10 Студент самостiйно визначае тип задачi
запропонувати аJIьтернативнi варiанти рiшення. Коректно булуе розраху-
нковУ схему, може оцiнити результати розрахункiв.

5-7 LтуденТ знае потрtбнi формУли та схеми. Розв'язус задачу, користуючись
алгоритмом. Рiшення може мiстити незначнi неточностi у uисrrовках та
непринциповi помилки, якi студент самостiйно виправляс.

2-4 t-тудент складас скорочену умову задачi, робить спроrценi обчислення за
готовоЮ формулоЮ. Рiшення мiстить неточностi у вионовках.

0-1 uтудент не може вирiшити задачу або вирiшуе rr з принциповими помил-
каN4и.

MaКcLl]vtaJlbHa оцiнка сmуdенmа за dанuй кол4поненm ПРОZР(llуtu 4() ба,liв (4
пumанняпо ]0 балiв),

Поточний и
Форма

контролю
максима_llьна кiлькiсть балiв

денна форма заочна форма
Виконання та захист роздiлiв лабораторних робБ

Конспект лекцiй
Всього

6*5 балiв: З0 6*5 балiв: З0
2* 15 балiв : 30

б*5 балiв: З0
б0 б0

к оцrнювання льтатrв навчання

щенне вйдiлення

Вид роботи кiлькiсть ба"гriв

зм1

т1 Лабораторна робота JФl 5

т2 Лабораторна робота JФ2 5

тз Лабораторна робота J\b3 5

зм2
т4 Лабораторна робота JФ4 5

т5 Лабораторна робота JФ5 5

тб Лабораторна робота ЛЬб 5

зм1 Контрольна робота J\bl 15

зм2 Контрольна робота JФ2 15

Пiдсумковий контроль Екзамен 40

Сума 100

Заочне вйдiлення
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вид роботи кiлькiсть балiв

зм1

Tl Лабораторна робота ЛЬ1 5

т2 Лабораторна робота JФ2 )

тз Лабораторна робота J\ЪЗ 5

зм2

т4 Лабораторна робота J.(b4 5

т5 Лабораторна робота NЪ5 5

тб Лабораторна робота J\Ъб 5

змl
т1 Конспект лекцiй 5

т2 конспект лекцiй 5

тз Конспект лекцiй 5

зм2

т4 Конспект лекцiй 5

т5 конспект лекцiй 5

тб Конспект лекцiй 5

пiдсумковий контроль Екзамен 40

Сума 100

9, IнструМенти, обладнання та програмне забезпечення, використання яких передбачас
навчальна дисциплiна

у якостi наочного матерiалу пiд час лекцiйних та лабораторних робiт використовують-
ся робочi кресленнЯ деталей, плакати, дсту, гост, ост; керуючi Ъопуr""rи, ltроспекти
фiрм-виробникiв, довiдники, зразки деталей та iHcTpyMeHTy тощо.

,щля поглиблення вивчення дисциплiн" р.*ойьrдуеться систематичне опрацьовування
вiтчизняних та закордонних фахових журналiв (паперових та електронних). !ля ознайомлен-
ня з новiтНiми методиками та технологiями провод"r"a" вiдвiдування машинобулiвних пiдп-
риемств.

З метою роз'яснення найбiльш складних
конання iндивiдуального завдання проводяться
кладом кафедри.

питань дисциплiни та пiдвищення якостi ви-
груповi та iндивiдуальнi консультацiТ за роз-

пiц час проведення контрольних заходiв piBeHb застосування матерiалу змiстового мо-
ДУЛЯ ОЦiНЮеТЬСЯ ШЛЯХОМ ПРОВеДення модульноi контрольноi роботи (мкр) та захисту лабо-
раторних робiт.

10. Рекомендованi джерела iнформацii
Базова

1. Технологiчнi основи машинобудування. [Електронний ресурс]: пiдручник для студ.
СПеЦiаЛЬНОСТеЙ 131 <Прикладна MexeHiKau, tЗЗ ,iГ-уr"". машинобудування) z с.с.
.ЩобрянсьКий, Ю.М. Малафеев; КПI iM. Iгоря Сiкорського. - Електроннi TeKcToBi данi
(1 файл: 1З,4 Мбайт). - КиiЪ : КПI iM. Iгоря Сiкорсiкого,2020. - З7ý с,



2.

a
_).

4.

l.

l5

Технологiя машинОбудiвниХ пiдприемСтв: пiдручник / В. Л. Щикань, Ю. С. Ка,табу-
xiH, Н. С. Каличева та iH., за заг. ред. В. Л. {икай - XapKiB: Укр!УЗТ, 202о.- З86 с.
ЯковенкО I. Е., ПерМяков о. А., ФесенКо А, В. ТехнологiЧнi оiновИ машинобУдуван-
НЯ: НаВЧаЛЬНИЙ ПОСiбНИК ДЛЯ СТУдентiв спецiальностей 1Зl - Прикладна MexaHiKa / I.
Е. Яковенко, О. А. Пермяков, А.В. Фесенко - XapKiB: НТУ (ХПI;), 2022. - 42|с.
Горбатюк, €.О. Технологiя машинобудування: нu"r-u""й посiбник/ с.о. Горбатюк,
М.П. Мазур, А.с. Зенкiн, В.fl. Каразей - Львiв: "Новий CBiT-2000',,2O]^2.- З58 с.

Щопомiжна:
Мiренський I.Г. основи технологiТ машинобУдування. Навчальний посiбник. - Хар-
KiB: ХНАМГ, 2007 . - 2] 5 с.

2, Черевко, 0.I. Технологiчнi основи цааrrтинобУдування. У 2-х ч.: Навч.посiбник. Ч.1.
ТеоретичНi основИ технологiТ маrттинобУДування i 0.I. Черевко, В.М. Михайлов, I.B.
Бабкiна та iH. - XapKiB: ХДУХТ, 2005. - 82с.
Боryслаев, В.о. основи технологii машинобудування: навчальний посiбник для стуД.
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ЗмiнИ до робочОi програмИ навчаJIьнОi дисциплiни <ТехнОлогiя машинобудуваннял
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Питання для модульного контролю

Змiстовий модуль 1
1. .щати визначення виробничого процесу виготовлення машин.
2. Проана_пiзувати виробничу структуру маrrтинобудiвного пiдприсмства.
З. 

Щати характеристику основних цехiв машинобудiвного пiдприемства.
4. Щати характеристику допомiжних цехiв машинобудiвного пiдприемства.
5. Проанаrriзувати форми органiзацii машинобудiвного виробницiва.
6. Навести структуру та стислу характеристику заготiвельного виробництва.
7. Проана_пiзувати типи виробництва та навести ix стислу характеристику.
8. Щати характеристику одиничного виробництва.
9. .Щати характеристику серiйного виробництва.
10. Охарактеризувати масове виробництво.
1 1. Обгрунтувати вибiр використовуваного технологiчного обладнання в умовах одиничного
виробництва.
.12. Обцрунтувати вибiр використовуваного
виробництва.
lЗ. Обцрунтувати вибiр використовуваного
виробництва.

технологiчного обладнання в умовах серiйного

технологiчного обладнання в умовах масового

14. Параметри якостi виробiв. .Щержавна система стандартизацiТ.
15. ОхараКтеризуватИ системУ контролЮ та керування якiстю виробiв машинобудiвного ви-
робництва.
16, Проаналiзувати ocHoBHi форми та види виробничого процесу механiчноi обробки дета,тей
MarIrиH.

17. Навести зага_пьнi принципи технологiчноi пiдготовки виробництва.
18. ПроаналiзуватИ структуру та ocHoBHi характеристики заготiвельного виробництва.
19. ЩатИ стислУ характеристику основних цехiв машинобудiвного виробництва.
20. Технiчнi вимоги, що пред'являються до дета_пей машин.

Змiстовий модуль 2
21. ЗасобИ забезпечеНня потрiбНоi точностi пiд час механiчноi обробки типових деталей ма-
шин.
22, Вiдповiднiоть технiчних вимог i норм точностi службовому призначенню машини.
2З. Базування деталей при механiчнiй обробцi.
24. Принципи постiйностi бази та cyMicHocTi баз.
25. ВизнаЧення похибки базування деталi при фрезеруваннi зовнiшньоi поверхнi.
26. Похибка установки оброблюваноi деталi.
27. Вплив режимiв рiзання та точнiсть оброблюванот поверхнi при зовнiшньому повздовж-
ньому точiннi.
28. ЩосяЖнi парамеТри точносТi та шорсткостi при токарнiй обробцi зовнiшнiх цилiндричних
поверхонь.
29. .щосяжнi параметри точностi та шорсткостi при шлiфуваннi зовнiшнiх цилiндричних по-
верхонь.
30. !осяЖнi парамеТри точносТi та шорсткостi при фiнiшнiй обробцi зовнiшнiх цилiндричних
поверхонь.
31. ЩосяЖнi парамеТри точносТi та шорсТкостi при обробцi oTBopiB мшIих дiаметрiв.
32. .ЩосяЖнi парамеТри точностi та шорсткостi при poiro"y"a"HioTBopiB.
З3. ,.ЩосяжНi пара.плетРи точностi та шорсткостi при шлiфуваннi отворЬ.
З4. ЩосяЖнi пара:uеТри точносТi та шорсТкостi при фiнiЙнiй обробцi oTBopiB.
З5. .ЩосяжНi параметРи точностi та шорсткостi при фрезеру"аrr"i nro"n"* пOверхонь.
з6. !осяжнi параметри точностi та шорсткостi при Йлiфуваннi плоских поверхонь.
з7. ocHoBHi механiчнi та технологiчнi властивостi вуглецевих конструкцiйних сталей.
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38. Механiчнi та технологiчнi характеристики легованих сталей.
39. Високомiцнi конструкцiйнi сiалi.
40. Корозiйностiйкi та зносостiйкi сталi.
4i. Жаростiйкi та жаромiцнi cTa,Ti.
42. Вплив домiшок в сталi на if структуру та фiзико-механiчнi властивостi.
48. Хiмiко-технологiчнi методи пйrщ.""я якостi сталi.
49. Поверхневе хiмiко-термiчне змiцнення та покриття деталей iз сталi.
50, Вплив поверхневого пластичного змiцнення Ьталей на ix механiчнi та технологiчнi влас-тивост1.
51. Засоби термiчного та хiмiко-термiчного змiцнення сталi.
52, ВплиВ цементацii та нiтроЦементацii на механiЧнi характеристики стальних деталей.5З. Вплив азотування на механiчнi характеристики стаJIьних дета,тей.
54, ВплиВ поверхнеВого гартуВання на механiчнi характеристики стальних дета-пей.55, ВплиВ об'емногО гартуваннЯ на механiЧнi характеристики стальних деталей.56, Вплив покращення та нормалiзацii 

"uмt"ru"ioHi 
характеристики стаJIьних деталей,

5 7. Засоби покраrценЕя оброблюваностi конструкцiйних ста_пей.
58. МетодИ формування заданих властивостей поверхневого шару деталi.
5_| !труктура та фiзико-механiчнi властивостi конЙрукцiйних ча"унl".
б0. OcHoBHi механiчНi та технологiчнi характеристиЙсiрих чавунiЪ.
61, OcHoBHi механiчнi та технологiчнi ,uрuпr.рrстики вЙсокомiцних чавунiв.
62, OcHoBHi механiчнi та технологiчнi 

"uрuпr"р"стики 
бiлих, вiдбiлених,u no"n"* чавунiв.

63. Сплави кольорових металiв та ix фiзико-мЁханiчнi характеристики.
64. Технологiчнi методи отримання ливарних заготовок.
65. Технологiчнi методи отримання штаI4пованих заготовок.
!!, Розпахунок приПускiв та мiжоперацiйних розмiрiв для деталей класУ (BaJTI).
б7. Аналiз технологiчноi собiвар,,,о"ii rа.оrовки.
б8. Аналiз технологiчноТ собiвартостi виготовлення дета-пi.
б9. Класифiкацiя деталей машин згiдно з конструктивними ознаками.
70, Обгрунтувати вибiр технологiчного облад"u""" з урахуванням форм деталей.
71. OcHoBHi показники технологiчностi деталей.
72. Щати Визначення технологiчного процесу виготовлення деталей машин.
73. Проана-пiзувати структурУ ,."rronoiirr,oio ,rроцесу механiчноТ обробки деталей машин.
74, OcHoBHi методи механiчноi обробки зовнiшЪiх цилi.rдричних поверхонь. Економiчна то-чнiсть обробки.
75. OcHoBHi методи механiчноi обробки внутрiшнiх цилiндричних поверхонь.
76. OcHoBHi методи механiчноi обробки плоских поверхонь.
77. Структура технiчноi норми часу на технологiчну операцiю.
78. СтрукТура норми часу на обробку партii д"r*.й.
79, Навести ocHoBHi органiзацiйнi форми та стисло охарактеризувати процес складання ма-шин
80, Проана,тiзувати органiзацiйнi форми та види виробничого процесу складання маrlrин
умовах одиничного виробництва.
8l, Проаналiзувати органiзацiйнi форми та види виробничого процесу складання машин
умовах серiйного виробництва.
82. Проана-шiзувати ор_ганiзацiйнi форми та види виробничого процесу складання машин
умовах масового виробництва.
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Перелiк контрольних робiт

Контрольна робота Nil1
1. ,Щати визначення виробничого процесу.
2. Щжи характеристику основних цехiв машинобудiвного пiдприемства.
3. ОбгрунТуватИ засобИ досягненНя якостi д.r*"й маrrlин.

Контрольна робота ЛЬ2
1. Щати визначення технологiчного процесу.
2. ЩатИ характеристику допомiжних цехiв цаrттинобудiвного пiдприемства.
з. Проаналiзувати рiзноманiтнi характеристики якостi.

Контрольна робота ЛЪ3
1 . .щати визначення трудомiсткостi технологiчного процесу.
2. Проана_пiзувати виробничу структуру машинобудiвного пiдприемства.
3. ВизначИти шляхИ пiдвищенНя точностi машин i механiзмiв при складаннi.

Контрольна робота N}4
1. .Щати визначення технологiчноТ операцiТ.
2. Проаналiзувати типи виробництва та ix характеристики.
3. .щати оцiнку впливу параметрiв якостi деталей на собiвартiсть iх виготовлення.

Контрольна робота Л!5
Щати визначення технологiчного переходу.
проаналiзувати форми органiзування виробництва.
Обгрунтувати ocHoBHi шляхи зниження собiвартостi машин.

Контрольна робота J\Ьб
1. ,,Щати визначення робочого технологiчного ходу.
2. Проана_пiзувати ocHoBHi характеристики та структуру заготiвельного виробництва.
3. Обцрунтувати ocHoBHi шляхи пiдвиrцення точностi 

"".оrоuп"ння деталей маrпин.

Контрольна робота ЛЪ7
1. .Щати визначення допомiжного технологiчного хtlду.
2. Проаналiзувати органiзацiйнi форми та види u"ро6rr.rого процесу складання машин.
3. Щати оцiнку рiзноманiтним методаNI одержання заготовок.

1. ,Щати визначення такту 
""'r.*ýОffi;."u 

oouo,a NЬ8

2. Проаналiзувати органiзацiйнi форми та види виробничого процесу механiчноi оброб-
ки деталей маIIтин.

З. Проаналiзувати фактори, якi впливають на точнiсть механiчноi обробки деталей.

1.

2.
з.

Контрольна робота ЛЬ9
l. ЩатИ визначенНя штучного часу на механiчну обробку.
2. ОбцрунТуватИ вибiР використОвуваного r.*rrопоii.rного обладнання

чного виробництва.
З. Проаналiзувати види похибок деталей.

Контрольна робота Лi10
l. .Щати визначення припуску на механiчну обробку.

в умовах одини-



2, Обгрунтувати вибiр використовуваного технологiчного обладнання
ного виробництва.

3. Проанаrriзувати параметри якостi деталей машин.

20

в умовах серiй-

Контрольна робота Л!11
i. .Щати визначення технологiчностi виробу. 

-

2, Обгрунтувати вибiр використовуваного технологiчного обладнання в умовах масово-
го виробництва.

З. Проана_пiзувати вимоги до конструкцii деталi.

Контрольна робота Л}12
1. Щати визначення напуску 

"а 
,e*a"i"Hy обробку.

2. ЩатИ характеристику одиничного виробнЙцтва.
з, Обгрунтувати вибiр технологiчrrо.о обrruднання при обробцi зовнiшнiх цилiндричнихповерхонь.

. Контрольýа робота ЛЬ13
1. .Щати визначення шорсткостi поверхневого шару деталi.
2. Щжи характеристику серiйного виробництва.
3, ОбгрунТувати вибiр технологiчного обладнання при обробцi плоских поверхонь.

Контрольна робота Л}14
1. ,Щати визначення хвилястостi поверхнi деталi.
2. Щати характеристику масового виробництва.
З, Обцрунтувати вибiр технологiчногЪ обладнанЕя при обробцi внутрiшнiх цилiндрич-них поверхонь.


