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ВСТУП 

Анотація 
Важливим елементом технологічної системи є технологічне оснащення, від якого бага-

то в чому залежать точність, продуктивність і собівартість механічної обробки, складання й 

технічного контролю виробів. Тому як інтенсифікація виробництва, нерозривно пов'язана з 

технічним переозброєнням і модернізацією засобів виробництва, так і підготовка виробницт-

ва нових видів продукції неминуче включають процеси проектування й виготовлення засобів 

технологічного оснащення. 

Дисципліна «Технологічна оснастка» є обов’язковою дисципліною підготовки бакалав-

ра відповідно до освітньо-професійної програми «Технології створення механічних систем» 

галузі знань G «Інженерія, виробництво та будівництво» спеціальності G9 «Прикладна меха-

ніка». 

Вивчення цієї дисципліни забезпечує знайомство з теоретичними основами, методика-

ми конструювання та розрахунку засобів технологічного оснащення; їх класифікацією; 

принципами нормалізації й універсалізації пристосувань; специфікою їх виготовлення, конт-

ролю й експлуатації. 

Ключові слова: технологічна оснастка, верстатні пристосування, схеми встановлення 

заготовок, конструктивні елементи, затискні механізми, силові приводи верстатних присто-

сувань, похибки установки, зусилля закріплення заготовок. 

 

 

Аbstract 
An important element of the technological system is technological tooling, on which the accu-

racy, productivity and cost of machining, assembly and technical control of products largely de-

pend. Therefore, both the intensification of production, which is inextricably linked with the tech-

nical re-equipment and modernization of the means of production, and the preparation of the pro-

duction of new types of products inevitably include the design and manufacture of technological 

tooling. 

Discipline «Technological tooling for machining» is a mandatory discipline for the bachelor 

in accordance with the educational-professional program «Mechanical Systems Creating Technolo-

gies» in the field of knowledge G «Engineering, Manufacturing and Construction» specialty G9 

«Applied Mechanics». 

The study of this discipline provides an acquaintance with the theoretical foundations, meth-

ods of design and calculation of technological tooling; its classification; the principles of technolog-

ical tooling normalization and universalization; the specifics of its manufacture, control and opera-

tion. 

Key words: technological tooling, machine tools, workpiece installation schemes, structural 

elements, clamping mechanisms, power drives of machine tools, installation errors, workpiece fas-

tening forces. 
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1. Опис навчальної дисципліни 

Найменування  

показників 

Галузь знань,  

спеціальність  

(освітня програма), осві-

тній рівень 

Характеристика 

навчальної дисципліни 

Денна форма 

навчання 

(ДФН) 

Заочна форма 

навчання  

(ЗФН) 

Кількість кредитів – 4 Галузь знань: 

G Інженерія, 

виробництво 

та будівництво 

Обов’язкова 

Модулів – 1 Рік підготовки 

Змістових модулів – 2 4-й 4-й 

Електронний адрес РПНД 

на сайті Університету 

https://nuos.edu.ua/ 

bachelor_spec/131- 

prikladna-mehanika/ 
Спеціальність: 

G9 Прикладна механіка 
 

Освітня програма: 

Технології створення 

механічних систем 

Семестр 

Індивідуальне науково- 

дослідне завдання: 

ККР 

7-й 7-й 

Лекції 

30 год. 12 год. 
Загальна кількість  

годин – 120 Практичні 

15 год. 6 год. 

Лабораторні 

-- -- 

Тижневих годин для ден-

ної форми навчання: 

аудиторних –  3;  

самостійної роботи 

студента – 5 

Освітній рівень: 

перший (бакалаврський) 

Самостійна робота 

75 год. 102 год. 

Індивідуальне завдання: -- 

Вид контролю: екзамен 

Форма контролю: письмова 
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2. Мета вивчення навчальної дисципліни 
 

Метою вивчення навчальної дисципліни «Технологічна оснастка» є формування у 

студентів відповідно до освітньо-професійної програми таких компетентностей: 

ЗК2. Знання та розуміння предметної області та розуміння професійної діяльності. 

ФК4. Здатність здійснювати оптимальний вибір технологічного обладнання, комплек-

тацію технічних комплексів, мати базові уявлення про правила їх експлуатації. 

ФК9. Здатність представлення результатів своєї інженерної діяльності з дотриманням 

загальноприйнятих норм і стандартів. 

ФК15. Здатність здійснювати оптимальний вибір технологічного обладнання та осна-

стки, ріжучого та вимірювального інструменту; розраховувати режими різання та норми тех-

нологічного часу. 

 

3. Передумови для вивчення дисципліни 

 
Передумовами для вивчення дисципліни є дисципліни: Нарисна геометрія, інженерна 

та комп'ютерна графіка; Матеріалознавство та технологія конструкційних матеріалів; Теоре-

тична механіка; Теорія машин і механізмів; Опір матеріалів; Деталі машин; Взаємозамін-

ність, стандартизація та технічні вимірювання; Теорія різання; Технологія машинобудуван-

ня; Ріжучий інструмент; Професійні основи спеціальності. 

 

 

4. Очікувані результати навчання 

 
Вивчення навчальної дисципліни передбачає формування та розвиток у студентів та-

ких результатів навчання: 

ПРН17. Знати конструкції, методики вибору і розрахунку, основи обслуговування та 

експлуатації обладнання, технологічної оснастки та інструменту для реалізації традиційних 

і прогресивних технологій. 

ПРН22. Знати будову токарного, свердлильного, фрезерного та шліфувального верс-

татів, їх технологічні можливості, призначення вузлів та органів керування, назви та призна-

чення ріжучих і вимірювальних інструментів та верстатних пристосувань; мати базові нави-

чки роботи на металорізальних верстатах. 

 

 

5. Програма навчальної дисципліни 
Модуль 1 

Змістовий модуль 1. Деталі, механізми та приводи пристосувань 

Тема 1. Роль та значення засобів технологічного оснащення у машинобудівному ви-

робництві. Етапи та послідовність підготовки виробництва, місце технологічної підготовки 

виробництва. Основні поняття. Службове призначення пристосувань. Класифікація присто-

сувань. Конструктивні елементи пристосувань. Основні вимоги до технологічної оснастки. 

Література: [1], с.6-11, 32-127; [2], с.5-10, 61-173; [3], с.4-6., 46, 151-193, 637; [4], с.74-

291, 384-408. 

Тема 2. Способи базування заготовок в пристосуваннях. Принципи й типові схеми 

встановлення заготовок в пристосуваннях. Похибки базування й затискання оброблюваних 

деталей. Конструкції установочних елементів пристосувань. Орієнтуючі й самоцентруючі 

механізми. 

Література: [1], с.12-31; [2], с.10-23; [3], с.6-43; [4], с.322-327, 519-537. 
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Тема 3. Класифікація затискних пристроїв. Розрахунки зусиль закріплення заготовок і 

затискних пристроїв. Коефіцієнт надійності. Клинові, клиноплунжерні, центруючі, важільні, 

гвинтові, ексцентрикові затискні механізми та їх розрахунок. 

Література: [2], с.61-85, 141-155; [1], с.32-71; [5], с.173-211, 260-271; [4], с.375-424. 

Тема 4. Класифікація силових приводів верстатних пристосувань. Пневматичні, гід-

равлічні, пневмогідравлічні приводи – основні види і конструкції; розрахунок. Електромагні-

тні, механогідравлічні, вакуумні приводи – основні види і конструкції. 

Література: [1], с.76-127; [3], с.200-352; [4], с.425-518; [5], с.212-259. 

 

Змістовий модуль 2. Типові конструкції засобів технологічного оснащення 

Тема 5. Технологічна оснастка для токарних та круглошліфувальних центрових верс-

татів: центри, оправки, повідкові пристрої, токарні патрони, люнети та пристрої для обробки 

довгомірних валів та труб, планшайби, копіювальні пристрої. Види і конструкції, робота 

пристроїв. 

Література: [1], с.128-170; [2], с.220; [3], с.355-443. 

Тема 6. Технологічна оснастка для свердлувальних верстатів: кондуктори, пристрої 

позиційної обробки, багатошпиндельні головки. Види і конструкції, робота пристроїв. 

Література: [1], с.171-203; [3], с.444-528; [2], с.209-218. 

Тема 7. Технологічна оснастка для фрезерувальних верстатів: тиски; ділильні при-

строї, поворотні стани; фрезерувально-копіювальні пристрої; фрезерувальні пристрої, зібрані 

з УЗП. Види і конструкції, робота пристроїв. 

Література: [1], с.204-224; [2], с.219, 220; [3], с.529-636. 

Тема 8. Технологічна оснастка для зубообробних, протягувальних та розточувальних 

верстатів. Види і конструкції, робота пристроїв. 

Література: [1], с.225-230; [5], с.278. 

Тема 9. Технологічна оснастка для автоматизованого виробництва: автоматизація 

пристосувань для універсального та спеціального обладнання; пристосування автоматичних 

ліній; пристосування для верстатів з ЧПУ та типу "оброблювальний центр". Допоміжний ін-

струмент. Основні види і конструкції. Основні вимоги до пристосувань. 

Література: [2], с.250-266; [5], с.53-128. 

Тема 10. Технологічна оснастка для механічного складання, складання під зварюван-

ня та для випробувань: пристосування для з'єднання деталей у простіші вузли; стенди для 

механічного складання, кантователі; кондуктори для зварювання; випробувальні стенди та 

допоміжне обладнання для випробувань. 

Література: [2], с.221-234. 

Тема 11. Технологічна оснастка для контрольних робіт. Види і конструкції. Основні 

вимоги до контрольних пристосувань. 

Література: [2], с.235-249. 

Тема 12. Технологія виробництва і контролю основних деталей засобів технологічно-

го оснащення. 

Література: [1], с.32-71;  [2], с.61-85, 141-155; [5], с.173-211, 260-271. 
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Тематичний план навчальної дисципліни 

Назви змістових 

модулів і тем 

Кількість годин 

Денна форма Заочна форма 

усього 
у тому числі 

усього 
у тому числі 

лек пр лаб с.р лек пр лаб с.р 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

Модуль 1 (М1) 

Змістовий модуль 1. Деталі, механізми та приводи пристосувань 

Тема 1. Роль та значення засобів техноло-

гічного оснащення у машинобудівному 

виробництві. Етапи та послідовність підго-

товки виробництва, місце технологічної 

підготовки виробництва. Основні поняття. 

Службове призначення пристосувань. Кла-

сифікація пристосувань. Конструктивні 

елементи пристосувань. Основні вимоги до 

технологічної оснастки. 

12 4 1  7 11 1   10 

Тема 2. Способи базування заготівок в 

пристосуваннях. Принципи й типові схеми 

встановлення заготівок в пристосуваннях. 

Похибки базування й затискання оброблю-

ваних деталей. Конструкції установочних 

елементів пристосувань. Орієнтуючі й са-

моцентруючі механізми. 

26 6 4  16 27 4 2  21 

Тема 3. Класифікація затискних пристроїв. 

Розрахунки зусиль закріплення заготівок і 

затискних пристроїв. Коефіцієнт надійнос-

ті. Клинові, клиноплунжерні, центруючі, 

ричажні, гвинтові, ексцентрикові затискні 

механізми та їх розрахунок. 

15 4 2  9 15 1 1  13 

Тема 4. Класифікація силових приводів 

верстатних пристосувань. Пневматичні, 

гідравлічні, пневмогідравлічні приводи – 

основні види і конструкції; розрахунок. 

Електромагнітні, механогідравлічні, ваку-

умні приводи – основні види і конструкції. 

22 6 3  13 22 2 1  19 

Разом за змістовим модулем 1 75 20 10 - 45 75 8 4 - 63 

Змістовий модуль 2. Типові конструкції засобів технологічного оснащення 

Тема 5. Технологічна оснастка для токар-

них та круглошліфувальних центрових ве-

рстатів: центри, оправки, повідкові при-

строї, токарні патрони, люнети та пристрої 

для обробки довгомірних валів та труб, 

планшайби, копіювальні пристрої. Види і 

8 2 2  4 8 1 1  6 
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Назви змістових 

модулів і тем 

Кількість годин 

Денна форма Заочна форма 

усього 
у тому числі 

усього 
у тому числі 

лек пр лаб с.р лек пр лаб с.р 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

конструкції, робота пристроїв.  

Тема 6. Технологічна оснастка для сверд-

лувальних верстатів: кондуктори, пристрої 

позиційної обробки, багатошпиндельні го-

ловки. Види і конструкції, робота пристро-

їв. 

6 1 1  4 4    4 

Тема 7. Технологічна оснастка для фрезе-

рувальних верстатів: тиски; ділильні при-

строї, поворотні стани; фрезерувально-

копіювальні пристрої; фрезерувальні при-

строї, зібрані з УЗП. Види і конструкції, 

робота пристроїв. 

6 1 1  4 7 1 1  5 

Тема 8. Технологічна оснастка для зубоо-

бробних, протягувальних та розточуваль-

них верстатів. Види і конструкції, робота 

пристроїв. 

4 1   3 5    5 

Тема 9. Технологічна оснастка для автома-

тизованого виробництва: автоматизація 

пристосувань для універсального та спеці-

ального обладнання; пристосування авто-

матичних ліній; пристосування для верста-

тів з ЧПУ та типу "оброблювальний 

центр". Допоміжний інструмент. Основні 

види і конструкції. Основні вимоги до 

пристосувань. 

8 2 1  5 8 1 1  6 

Тема 10. Технологічна оснастка для меха-

нічного складання, складання під зварю-

вання та для випробувань: пристосування 

для з'єднання деталей у простіші вузли; 

стенди для механічного складання, канто-

вателі; кондуктори для зварювання; ви-

пробувальні стенди та допоміжне облад-

нання для випробувань. 

4 1   3 5    5 

Тема 11. Технологічна оснастка для конт-

рольних робіт. Види і конструкції. Основні 

вимоги до контрольних пристосувань. 
6 1 1  4 4    4 

Тема 12. Технологія виробництва і конт-

ролю основних деталей засобів технологі-

чного оснащення. 
3 1   2 4    4 
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Назви змістових 

модулів і тем 

Кількість годин 

Денна форма Заочна форма 

усього 
у тому числі 

усього 
у тому числі 

лек пр лаб с.р лек пр лаб с.р 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

Разом за змістовим модулем 2 45 10 5 - 30 45 4 2 - 39 

Усього годин 120 30 15 - 75 120 12 6 - 102 

 

 

Теми практичних занять 

№ 

з/п 
Назва теми 

Кількість годин 

Денна 

форма 

Заочна 

форма 

1 Розрахунки похибок базування та закріплення оброблюваних дета-

лей 
4 2 

2 Розрахунки зусиль закріплення та затискних пристроїв верстатних 

пристосувань 
2 1 

3 Розрахунки силових приводів верстатних пристосувань 3 1 

4 Конструкції технологічної оснастки для токарних і круглошліфува-

льних робіт 
1 1 

5 Конструкції пристосувань для свердлувальних робіт 1  

6 Конструкції технологічної оснастки для фрезерувальних робіт 1 1 

7 Технологічна оснастка для складальних та іспитових робіт 1  

8 Контрольні пристосування. Основні конструктивні рішення, вимоги 

до контрольних пристосувань 
1  

9 Конструкції допоміжної оснастки для кріплення ріжучого інструме-

нту у верстатах з ЧПУ 
1  

 Разом 15 6 

 
Самостійна робота 

Завдання для самостійної роботи 
 

№ 

з/п 
Вид роботи 

Кількість годин 

Денна 

форма 

Заочна 

форма 

1 Підготовка до лекційних занять 15 30 

2 Підготовка до практичних занять 15 30 

3 Підготовка до контрольної роботи 5 – 

4 Підготовка до екзамену 20 22 

5 Індивідуальне завдання 20 20 

 Разом 75 102 
 

Індивідуальне завдання 
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Індивідуальне завдання виконується студентами денної та заочної форм навчання у ви-

гляді розрахунково-графічної роботи (РГЗ). 

РГЗ спрямовано на формування практичних навичок розробки або вибору пристосу-

вання, визначення похибки базування, вибору силових приводів та затискних елементів, ме-

тодів закріплення тощо. 

Підсумком РГЗ є розроблена студентом схем базування та установки деталі, розрахунок 

зусиль закріплення заготовки, затискного механізму та силового приводу верстатного прис-

тосування. Змістом РГЗ є аналіз технологічності ескізу деталі; вибір і опис схеми базування 

та кріплення, операційний ескіз; обґрунтування вибору силового механізму та приводу, а та-

кож опис принципу дії пристосування. 

До складу РГЗ входять комплект графічних документів та текстова частина, виконані 

студентом у відповідності до завдання. 

РГЗ виконується студентом самостійно за консультативною допомогою викладача. 

Студент несе особисту відповідальність за прийняті в роботі рішення і правильність вико-

нання графічної та текстової частини РГЗ. Приймає РГЗ викладач. 

У РГЗ має бути продемонстрована відповідність знань та вмінь студента з дисципліни 

«Технологічна оснастка» вимогам даної робочої програми. 

  

 

6.  Методи навчання, засоби діагностики результатів навчання та методи їх 

демонстрування 
Методи навчання: робота з літературою; пояснення; дискусія, демонстрування; лекція, 

ілюстрування, відеометод, практична робота, контрольна робота. 

 

Засоби оцінювання та методи демонстрування результатів навчання: екзамен; контро-

льна робота; конспект лекцій; розрахунково-графічна робота; презентації результатів вико-

наних завдань; студентські презентації та виступи на наукових заходах. 

 

 

7. Форми поточного та підсумкового контролю 
Досягнення студента оцінюються за 100-бальною системою Університету. 

Підсумкова оцінка навчального курсу включає в себе оцінки з поточного контролю і 

оцінки заключного іспиту. У кожного компонента своя частка в загальній системі оцінок. У 

проміжних оцінках студент може набрати 60 балів. Під компонентом проміжних оцінок ро-

зуміються поточні оцінки протягом семестру (активність, виконання контрольних робіт за 

матеріалами змістових модулів для студентів денної форми навчання; виконання та захист 

РГЗ, підготовка конспекту лекцій для студентів заочної форми навчання тощо). 

Поточний контроль проводиться на кожному занятті та за результатами виконання за-

вдань самостійної роботи. Він передбачає оцінювання теоретичної підготовки здобувачів 

вищої освіти із зазначеної теми (у тому числі, самостійно опрацьованого матеріалу) під час 

роботи на лекційних заняттях та набутих практичних навичок під час виконання завдань 

практичних робіт. Максимальна кількість балів за даний компонент програми 15 балів. 

Для студентів денної форми навчання поточний контроль включає оцінювання вико-

нання контрольних робіт за матеріалами 1-го та 2-го змістових модулів. Максимальна оцінка 

студента за даний компонент програми 20 балів (2 контрольні роботи по 10 балів). Кожна 

контрольна робота включає два питання (5+5 балів). Студенти виконують та захищають РГЗ 

у встановлені терміни. Максимальна кількість балів за розрахункову роботу становить 25 ба-

лів з урахуванням правильності та якості оформлення звіту, обробки результатів та виснов-

ків, а також відповідей на контрольні запитання.   

Студенти заочної форми навчання виконують та захищають РГЗ та мають підготувати 

конспект лекцій за темами дисципліни. Максимальна оцінка студента за РГЗ 24 бали. Мак-

симальна оцінка студента за конспект лекцій 36 балів (12 тем по 3 бали). 
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Студенти денної та заочної форми навчання складають заключний іспит.  Питома вага 

іспиту в загальній системі оцінок – 40 балів. Іспит проводиться в письмовій формі. Екзаме-

наційний білет включає 2 питання і задачу. Максимальна кількість балів, яку набирає сту-

дент за відповідь на одне питання – 10 балів, за задачу – 20 балів. 

Право здавати заключний іспит дається студенту, який з кожного виду поточного мо-

дульного контролю набирає не менше 60% від максимальної кількості балів. Підсумкова 

оцінка навчального курсу є сумою проміжних оцінок і оцінки іспиту. Якщо сумарна кіль-

кість балів з поточного модульного контролю становить менше 60 %, студент повинен на-

брати цю кількість за рахунок виконання додаткового індивідуального завдання. 

Зарахування кредитів навчального курсу можливо тільки після досягнення результа-

тів, запланованих РПНД, що виражається в одній з позитивних оцінок, передбачених чинним 

законодавством. 

 
Поточний модульний контроль 

Форма контролю 
Максимальна кількість балів 

Денна форма Заочна форма 

Робота на заняттях 15 балів -- 

Контрольна робота 2*10 балів = 20 – 

РГЗ 25 балів 24 балів 

Конспект лекцій – 12*3 бали = 36 

Всього 60 60 

 
Штрафні та заохочувальні бали: 

відсутність на занятті без поважної причини……………………… -1 бал; 

несвоєчасний захист індивідуального завдання…………...……... -3 бали; 

підготовка реферату за темою модуля………………………...…. +5 балів; 

участь в виконанні завдань із удосконалення дидактичних матеріалів з дисциплі-

ни……………………………………………………...…+ 10 балів. 

 

 
Денне відділення 

Вид роботи Кількість балів 

Самостійна робота РГЗ 25 

Поточний контроль Робота на заняттях 15 

ЗМ 1 Контрольна робота №1 10 

ЗМ 2 Контрольна робота №2 10 

Підсумковий контроль Екзамен 40 

Сума  100 

 

 
Заочне відділення 

Вид роботи Кількість балів 

Самостійна робота РГЗ 24 

Теми 1-12 Конспект лекцій 12х3=36 
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Підсумковий контроль Екзамен 40 

Сума  100 

 

 

8. Критерії оцінювання результатів навчання 

 
Форми контролю результатів навчальної діяльності студентів та їх оцінювання 

 

Кількість 

балів 
Критерії оцінювання роботи на заняттях 

1 Студент активно працює та демонструє добру теоретичну підготовку із 

зазначеної теми (у тому числі, самостійно опрацьованого матеріалу) та 

набуті практичні навички під час виконання завдань практичних робіт. 

0 Студент неактивно працює на занятті. 

 Максимальна оцінка студента за даний компонент програми 15 балів (15 

тем по 1 балу). 

 

 

Параметри 

оцінювання 

Кількість 

балів 
Критерії оцінювання РГЗ 

Пояснювальна 

записка і гра-

фічна частина 

13…14 Робота виконана у встановлений термін. Студент самос-

тійно визначає тип задач і раціонально розв’язує їх. Може 

розв’язувати комбіновані задачі. Пояснювальна записка і 

графічна частина відповідають встановленим вимогам. 

10…12 Робота виконана самостійно з порушенням встановлених 

термінів. Студент самостійно визначає тип задачі і раціо-

нально розв’язує її. Може розв’язувати комбіновані задачі. 

Пояснювальна записка і графічна частина відповідають 

встановленим вимогам. 

6…9 Робота виконана з порушенням встановлених термінів. 

Студент наводить потрібні формули. Розв’язує задачу ко-

ристуючись алгоритмом. Пояснювальна записка і графічна 

частина містять неточності у висновках та помилки. 

2…5 Студент складає скорочену умову задачі, робить обчис-

лення лише за готовою формулою. Пояснювальна записка 

і графічна частина містять суттєві неточності та помилки. 

0 Студент не розв’язує завдання. 

Захист роботи 

9…10 

Студент чітко та стисло викладає основні результати робо-

ти, показує глибокі знання з питань теми, вносить пропо-

зиції по темі, під час доповіді вміло використовує графічну 

частину, впевнено і докладно відповідає на поставлені за-

питання. 

7…8 

студент спроможний чітко та стисло викласти основні ре-

зультати роботи, належно обґрунтовує положення роботи, 

але допускає неточності у відповідях на запитання. 

5…6 

студент спроможний чітко та стисло викласти основні ре-

зультати роботи, але допускає суттєві неточності у відпо-

відях на запитання, не завжди належно обґрунтовує поло-

ження роботи. 

3…4 
студент невпорядковано викладає основні результати ро-

боти, намагається дати відповідь на поставлені запитання і 
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робить спроби аргументувати положення роботи. 

2 

студент невпорядковано викладає основні результати ро-

боти, робить спроби аргументувати положення роботи, на-

дає неповні, поверхові, необґрунтовані відповіді на поста-

влені питання. 

1 

студент невпорядковано викладає основні результати ро-

боти, не спроможний дати відповідь на запитання, відсто-

ювати свою позицію. 

 Максимальна оцінка студента за даний компонент програми 25 балів. 

 

Кількість 

балів 
Критерії оцінювання контрольних робіт 

9…10 Контрольна робота виконана у встановлений термін без помилок або з 

незначною помилкою. Відповіді на питання правильні, повні, логічні, мі-

стять аналіз, систематизацію, узагальнення, аргументовані висновки.  

12…13 Контрольна робота виконана у встановлений термін з декількома незнач-

ними помилками. Відповіді на питання переважно правильні та повні.  

8…11 Контрольна робота виконана у встановлений термін зі значною кількістю 

дрібних помилок. Відповіді на питання переважно правильні. 

5…7 Контрольна робота виконана з порушенням встановлених термінів з од-

нією грубою помилкою та значною кількістю дрібних помилок. Відповіді 

на питання переважно неправильні. 

0…4 Контрольна робота виконана з порушенням встановлених термінів зі зна-

чною кількістю грубих помилок. Відповіді на питання переважно непра-

вильні. 

 Максимальна оцінка студента за даний компонент програми 20 балів (2 

контрольні роботи по 10 балів). 

 

Кількість 

балів 
Критерії оцінювання конспекту лекцій 

3 Питання лекцій теми розкриті повністю, матеріал лекцій містить відпові-

дні рисунки, таблиці й формули.    
2 Питання більшості лекцій теми розкриті повністю, але деякі потребують 

допрацювання, матеріал лекцій містить відповідні рисунки, таблиці й 

формули.   
1 Питання значної кількості лекцій теми розкриті не повністю і потребують 

допрацювання, деякі лекції не містять відповідні рисунки, таблиці й фо-

рмули.   
0 Питання більшості лекцій теми не розкриті. 

 Максимальна оцінка студента за даний компонент програми 36 балів (12 

тем по 3 бали). 
 

Кількість 

балів 
Критерії оцінювання питань екзамену 

10 Відповідь на питання повна, підтверджена відповідними формулами та 

ілюстративним матеріалом, включає аналіз та аргументовані висновки.  

8…9 Відповідь на питання повна, підтверджена відповідними формулами та 

ілюстративним матеріалом, включає аналіз та аргументовані висновки, 

але містить незначну кількість дрібних помилок.  

6…7 Відповідь на питання достатньо повна, частково підтверджена відповід-

ними формулами та ілюстративним матеріалом, містить значну кількість 

дрібних помилок. 

3…5 Відповідь на питання неповна, частково підтверджена відповідними фо-
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рмулами та ілюстративним матеріалом, містить значну кількість грубих 

та дрібних помилок. 

0…2 Відповідь на питання неповна або відсутня, не підтверджена відповідни-

ми формулами та ілюстративним матеріалом, містить значну кількість 

грубих та дрібних помилок. 

 Критерії оцінювання задачі на екзамені 

19…20 Розв’язання задачі повне, відповідь підтверджена відповідними форму-

лами та ілюстративним матеріалом, включає аналіз та аргументовані ви-

сновки.  

15…18 Розв’язання задачі повне, відповідь підтверджена відповідними форму-

лами та ілюстративним матеріалом, включає аналіз та аргументовані ви-

сновки, але містить незначну кількість дрібних помилок. 

11…14 Розв’язання задачі достатньо повне, частково підтверджене відповідними 

формулами та ілюстративним матеріалом, містить значну кількість дріб-

них помилок. 

6…10 Розв’язання задачі неповне, частково підтверджене відповідними форму-

лами та ілюстративним матеріалом, містить значну кількість грубих та 

дрібних помилок. 

0…5 Розв’язання задачі неповне або відсутнє, не підтверджене відповідними 

формулами та ілюстративним матеріалом, містить значну кількість гру-

бих та дрібних помилок. 

 Максимальна оцінка студента за даний компонент програми 40 балів  (2 

питання по 10 балів, задача 20 балів). 

 

 

9. Інструменти, обладнання та програмне забезпечення, використання 

яких передбачає навчальна дисципліна 
Як наочний матеріал на лекціях і практичних заняттях використовуються відповідні 

альбоми типових конструкцій верстатних пристосувань, альбоми конструкцій слюсарно-

складального приладдя, альбоми контрольних пристосувань, довідкові матеріали, конструк-

торсько-технологічна документація, завдання з дисципліни, пристосування для механічної 

обробки (зразки) в лабораторії «Проектування засобів технологічного оснащення». Лекційні 

та практичні заняття проводяться на кафедрі інженерної механіки та технології машинобуду-

вання НУК. При виконанні РГЗ може застосовуватись САПР SolidWorks, Компас 3D. 

  

10. Рекомендовані джерела інформації 
Основна література 

1. Боженко Л.І. Технологія машинобудування. Проектування технологічного споряджен-

ня: Посібник [Текст] /. – Львів: Світ, 2001. – 296 с. 

2. Гайворонський, В.А. Проектування технологічної оснастки: Навчальний посібник 

[Текст] / В.А. Гайворонський., В.В. Борцова, М.М. Івахненк, О.П. Шумілов. – Миколаїв: 

НУК, 2006. – 256 с. 

3. Боровик, А.І. Технологічна оснастка механоскладального виробництва: Підручник 

[Текст] / А.І. Боровик.—К.: «Кондор», 2008.—726 с. 

4. Поліщук, В.А. Твердотільне параметричне моделювання засобів технологічного осна-

щення: Навчальний посібник до виконання лабораторних і самостійних робіт [Текст] 

/В.А. Поліщук. – Миколаїв: НУК, 2008. – 168 с. 

5. Альбом контрольно-вимірювальних пристосувань: Навч. посібних для вузів/ Ю. С. Сте-

панов, Б. Афонасьєв, А. / Схиртладзе, А. Е. Щукин, А. С. Ямников. / Под заг. ред. Ю. С. 

Степанова, 1998. - 184 с. 

 

Допоміжна література 
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1. Єрмолаев В.В. Технологічна оснастка. Лабораторно-практичні роботи і курсове проек-

тування : Навч. посібник [Текст] /В.В. Єрмолаев.—К: Видавничий центр «Академія», 

2014.—320 с. 

2. 3D Content Central - бібліотека файлів деталей, збірок, креслень, блоків та макросів [Еле-

ктронний ресурс]. – Режим доступу: www.3DContentCentral.com.  

3. ЄСКД. 

4. ЄСТД. 

5. ЄСТПВ. 

 

Інформаційні ресурси в Інтернет  

1. BISON-BIAL S.A. [Електронний ресурс]. – Режим доступу:  http://www.bison-

bial.ru/redlagat/redlagat. 

2. Експериментальна майстерня Віктора Леонтьєва [Електронний ресурс]. – Режим досту-

пу: https://www.youtube.com/watch?v=3O2m3qCo6N0&list=WL&index=30. 

3. Каталог презентацій [Електронний ресурс]. – Режим доступу: https://en.ppt-

online.org/219847. 

 

 

 

 

http://www.3dcontentcentral.com/
http://www.bison-bial.ru/redlagat/redlagat
http://www.bison-bial.ru/redlagat/redlagat
https://www.youtube.com/watch?v=3O2m3qCo6N0&list=WL&index=30
https://en.ppt-online.org/219847
https://en.ppt-online.org/219847
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ДОДАТОК 
 

Питання для модульного контролю 

 

Змістовий модуль 1 

1. Технологічна оснастка, пристосування – основні поняття та призначення. 

2. Основні вузли і деталі верстатних пристосувань. Вимоги до пристосувань. 

3. Класифікація пристосувань за цільовим призначенням. 

4. Класифікація пристосувань за ступенем спеціалізації. 

5. Класифікація пристосувань за ступенем механізації й автоматизації, за конструктивним 

виконанням. 

6. Базування заготовок. Основні поняття. 

7. Похибки установки заготовок у пристосуваннях.  

8. Способи базування заготовки з головною базою у формі площини. 

9. Способи базування заготовки з головною базою у формі зовнішньої циліндричної повер-

хні. 

10. Розрахунок похибки базування в призмі. 

11. Розрахунок похибки базування деталі у втулці. 

12. Розрахунок похибки базування при використанні двох напівотворів. 

13. Способи базування заготовки з головною базою у формі циліндричного отвору. 

14. Розрахунок похибки базування деталі на оправці (циліндричній, конічній). 

15. Похибки базування при використанні самоцентруючих пристроїв. 

16. Базування заготовок групою баз. 

17. Способи базування заготовок додатковими базами у вигляді отвору. 

18. Способи базування заготовок додатковими базами у вигляді зовнішньої циліндричної 

поверхні. 

19. Визначення довжини пальця при базуванні додатковою базою у вигляді отвору. 

20. Визначення ширини стрічки зрізаного пальця при базуванні заготовки двома отворами з 

паралельними осями. 

21. Визначення ширини стрічки зрізаного пальця при базуванні на площину й отвір з віссю 

паралельною площині. 

22. Опорні елементи верстатних пристосувань. 

23. Основні принципи закріплення заготовок у пристосуваннях. 

24. Методика розрахунку зусилля закріплення заготовки в пристосуванні. 

25. Розрахунок величини коефіцієнта надійності. 

26. Розрахунок сил закріплення при базуванні на площину. 

27. Розрахунок сил закріплення при встановленні в самоцентруючі механізми і на призму. 

28. Затискні пристрої пристосувань. Класифікація. 

29. Основні етапи розрахунків затискних пристроїв. 

30. Силові механізми пристосувань: призначення, типи, вибір. 

31. Схеми елементарних затискних механізмів і комбінованих затискних пристроїв. 

32. Важільні механізми. Визначення сили затискання, що розвивається прихоплювачем. 

33. Клинові та клиноплунжерні затискні механізми. 

34. Визначення вихідного зусилля комбінованих затискних пристроїв. 

35. Призначення і класифікація силових приводів верстатних пристосувань. 

36. Пневматичні приводи. Розрахунок діафрагменого пневмоприводу. 

37. Пневматичні приводи. Розрахунок поршневого пневмоприводу. 

38. Гідравлічний привід. Основні види. Розрахунок. 

39. Вакуумний привід. 

40. Електромагнітні приводи. 

41. Механогідравлічний підсилювач. 

42. Пневмогідропідсилювач. 
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43. Елементи направляючі і координуючі положення заготовки й інструменту (кондукторні і 

направляючі втулки). 

44. Елементи направляючі і координуючі положення заготовки й інструменту (установи, ко-

піри). 

 

Змістовий модуль 2 

45. Пристосування для токарних та круглошліфувальних центрових верстатів. Класифікація. 

46. Токарні люнети. Види, конструкції, область застосування. 

47. Патрони токарні загального і спеціального застосування. Класифікація. 

48. Конструкції самоцентруючих механізованих патронів. 

49. Копіювальні пристрої токарних верстатів. 

50. Пристосування для обробки довгих валів і труб. 

51. Центри, центрові пробки. Види, конструкції, матеріали для виготовлення основних дета-

лей. 

52. Оправки для токарних робіт. Призначення, класифікація. 

53. Повідкові пристосування для токарних робіт. Класифікація. 

54. Конструкції повідкових самозатискних патронів. 

55. Конструкції повідкових механізованих патронів. 

56. Допоміжні пристрої та інструменти для токарних верстатів. Види, конструкції, матеріа-

ли. 

57. Пристосування для фрезерних верстатів. Класифікація. 

58. Машинні лещата для фрезерних робіт. Види, основні конструктивні рішення. 

59. Поворотні та ділильні пристосування для фрезерних робіт. 

60. Поворотні столи для фрезерних робіт. Конструкції. 

61. Пристосування для копіювального фрезерування. 

62. Допоміжні інструменти до фрезерних верстатів. Види, особливості конструкції, застосо-

вувані матеріали. 

63. Пристосування для свердлильних верстатів. Класифікація. 

64. Допоміжні інструменти для свердлильних верстатів. Види, конструкції, застосовувані 

матеріали. 

65. Багатошпиндельні і револьверні свердлильні головки. Види, область застосування. 

66. Оснастка для обробки ступінчатих отворів. 

67. Універсальні та групові свердлильні кондуктори. 

68. Скальчаті кондуктори. Види, конструкції, область застосування. 

69. Автоматизовані свердлильні кондуктори. 

70. Кондукторні плити і втулки. Конструкції, методи базування заготовок, застосовувані ма-

теріали, технічні вимоги на виготовлення. 

71. Поворотні столи для свердлильних робіт. Види, конструкції. 

72. Плаваючі столи для свердлильних робіт. 

73. Поворотні стійки для свердлильних робіт. Конструкції, область застосування. 

74. Пристосування і допоміжні інструменти для розточувальних верстатів. Види, конструк-

ції, застосовувані матеріали. 

75. Розточувальні борштанги і направляючі втулки. Види, особливості конструкції, матеріа-

ли. 

76. Пристосування для зубонарізних верстатів. Види, конструкції. 

77. Пристосування для протягувальних верстатів. Види, матеріали основних деталей. 

78. Автоматизація пристосувань для універсального та спеціального обладнання. 

79. Пристосування для верстатів з ЧПК та типу "оброблювальний центр". Види, основні ви-

моги до пристосувань. 

80. Допоміжний інструмент для верстатів з ЧПК та типу "оброблювальний центр". Основні 

види і конструкції. 

81. Пристосування для складання. Види, особливості конструкції. 

82. Технологічна оснастка для складання під зварювання та для випробувань. 
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83. Контрольні пристосування. Основні елементи пристосувань, похибки вимірювання. 

84. Системи універсально-збірних пристосувань. Особливості застосування. Основні елеме-

нти. 

85. Системи збірно-розбірних пристосувань. Особливості застосування. Основні елементи. 

86. Універсально-налагоджувані пристосування. Особливості конструкції. Область застосу-

вання. 

87. Пристосування для групового оброблення заготовок. 
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ДОДАТОК 

Результати перегляду робочої програми навчальної дисципліни 

«Технологічна оснастка» 

 

Теми лекцій 

№ 

з/п 
Назва теми 

Кількість годин 

Денна форма Заочна форма 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

 Разом   

 

Теми практичних занять 

№ 

з/п 
Назва теми 

Кількість годин 

Денна форма Заочна форма 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

 Разом   

 

Зміни до робочої програми навчальної дисципліни «Технологічна оснастка» розгляну-

то на засіданні кафедри інженерної механіки та технології машинобудування. 

 

Протокол №___ від «___»___________20     р. 

 

Завідувач кафедри   _________________  Михайло ТКАЧ 

 

Зміни до робочої програми навчальної дисципліни «Технологічна оснастка» узгодже-

но з гарантом освітньої програми.  

Гарант освітньої програми «Технології створення механічних систем» Новошицький 

Антон Володимирович, канд. техн. наук, доцент кафедри інженерної механіки та технології 

машинобудування. 

 

Гарант освітньої програми  ______________  Антон НОВОШИЦЬКИЙ 


